Schemi di capacita di lavoro

¢ Taglio angolato 90° (con carter tunnel chiuso)

¢ Lunghezza profilo lavorabile con tunnel chiuso Lmax = 1550+profondita asportazione materiale
¢ Dimensioni massime profilo lavorabile con tunnel
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Taglio a 90° - Fresa @114mm
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Taglio 3 90° - Fresa @160mm
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¢ Taglio angolato 45° sinistro (solo con carter tunnel aperto)
¢ Dimensioni massime profilo lavorabile con massima asportazione L=65.5mm

Taglio a 45°SX - Fresa Z175mm
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¢ Taglio angolato 45° destro (solo con carter tunnel aperto)
¢ Dimensioni massime profilo lavorabile con massima asportazione L=65.5mm

Tagli0 3 LY DR- Tresa GHAIDmm
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